Continuacion
CLASE SEPTIEMBRE DEL 2023 SOLDADURA GTAW (TIG)

LOS DIAMETROS MAS UTILIZADOS SON LOS DE 1’5, 2’5 Y 3 MM. PUEDEN
SER DE TUNGSTENO PURO, O DE TUNGSTENO ALEADO. ESTOS ULTIMOS
SUELEN TENER UN 1% O UN 2% DE TORIO, O DE CIRCONIO. LA ADICION
DE TORIO AUMENTA LA CAPACIDAD DE CORRIENTE DEL ELECTRODO,
ASi COMO SU PODER DE EMISION ELECTRONICA. ADEMAS, PARA UNA
INTENSIDAD DADA, MANTIENE MAS FRIO EL EXTREMO DEL ELECTRODO,
FACILITA EL CEBADO DEL ARCO, PERMITE MANTENER UN ARCO MAS
ESTABLE Y DISMINUYE EL RIESGO DE CONTAMINACION DEL ELECTRODO
ANTE UN CONTACTO EVENTUAL CON LA PIEZA. ADEMAS DE LOS
MENCIONADOS, EXISTEN LOS ELECTRODOS CON SECTOR DE TORIO, LOS
CUALES COMBINAN LAS VENTAJAS DE LOS DE TUNGSTENO PURO Y
LLEVAN, EN TODA SU LONGITUD, UN SECTOR ALTAMENTE ALEADO EN
TORIO.

LA SELECCION DEL DIAMETRO DEL ELECTRODO SE REALIZA EN
FUNCION DE LA INTENSIDAD NECESARIA Y DEL
TIPO DE CORRIENTE A UTILIZAR. CUANDO SE TRABAJA EN POLARIDAD
INVERSA, SE NECESITAN DIAMETROS MAS GRANDES QUE EN LA
POLARIDAD DIRECTA

COLORES SEGUN SU COMPOSICION

Si bien estan los electrodos de tungsteno puro, existe una
variedad de aleaciones que incorporan una pequefa cantidad de
otro elemento al electrodo, alterando sus caracteristicas y
optimizandolo para determinados usos.



ALEACION

1% lantano
WL1S DORADO 1.5%% lantano
WS BLANCO 0.8%%6 Zzirconio

NOTA/ LOS ELECTRODOS DE TORIO O TORIADOS, NO SE
RECOMIENDAN, YA QUE PRODUCEN RADIACION, Y SON
CANCERIGENAS

CORRIENTE A USAR SEGUN LA TABLA / ESPESOR O DIAMETRO
DEL ELECTRODO

Diametro Cormmiente de soldadura

electrodo
o AC DC
0.50 S -15 S -20
1,00 10 - 60 20 - 80
1,60 S0 - 100 80 - 150
2.490 100 - 160 150 - 250
3.20 150 - 210 240 - 350
4 .00 200 - 275 400 - SO0
4 .80 250 - 350 475 - 800
6.40 325 - 700 700 - 1100

VARILLA DE APORTACION EN SOLDADURA TIG.



VARILLA DE APORTACION PARA SOLDADURA TIG ES EL
METAL DE APORTACION QUE UTILIZAMOS PARA REALIZAR LA
SOLDADURA TIG, ESTAS VARILLAS HAN DE SER DE IGUAL O
MEJOR CALIDAD QUE EL MATERIAL A SOLDAR, ACERO
INOXIDABLE, ALUMINIO, ACERO AL CARBONO, ETC., SUS
DIAMETROS VARIAN ENTRE 1.1, 1.6, 2, 2.4,3.2,4Y 42 MM Y CON
UNA LONGITUD DE 900 MM. CON EL OBJETIVO DE OBTENER
UNA SOLDADURA SANA EN LA UNION A SOLDAR, ES MUY
IMPORTANTE QUE EL MATERIAL DE APORTACION, ESTE LIBRE
DE CONTAMINACIONES Y DE HUMEDAD. ESTA VARILLA NO
NECESITA DE FUNDENTE PARA LA REALIZACION DEL CORDON
DE SOLDADURA, YA QUE SE REALIZA EN LA ATMOSFERA
INERTE PRODUCIDA POR EL GAS DE PROTECCION

ALGUNOS ELECTROS

Acero inoxidable: TIG WELD 308L, TIG WELD 309L, TIG WELD
316L.

Acero al carbono: TIG WELD ER 70S-3, TIG WELD ER 70S-6.
Niquel: ALLOY 82.
Aluminio: TIG 4043.

Cobre: APSIL 0, LOW FUMING BRONCE RF, LOW FUMING
BRONCE D.

Plata: OXIWELD 600, OXIWELD 800.

BOMBONA DE GAS, PIPETA O CILINDRO



EL GAS ACTUA COMO PROTECTOR DE FACTORES EXTERNOS,
COMO HIDROGENO Y OXIGENO, QUE EVITA LA
CONTAMINACION DE LA SOLDADURA

GASES DE PROTECCION PARA SOLDADURA TIG / GTAW

LOS GASES DE PROTECCION UTILIZADOS EN EL PROCESO TIG SON,
PRINCIPALMENTE EL ARGON (AR) Y EL HELIO (HE) Y ALGUNAS MEZCLAS
COMO POR EJEMPLO: ARGON + HELIO Y ARGON O HELIO + PEQUENOS
PORCENTAJES DE HIDROGENO U OXIGENO.

PINZA CON CABLE DE MASA.

ANTORCHA DE TIG
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ALGUNAS PREGUNTAS Y RESPUESTAS



¢ QUE NECESITO PARA SOLDAR CON TIG?

¢ DONDE SE APLICA LA SOLDADURA GTAW?

EL PROCESO PUEDE USARSE PARA SOLDAR MAS
MATERIALES QUE CUALQUIER OTRO, INCLUSO METALES
EXOTICOS O ALEACIONES PESADAS, ES MUY USADO EN
ACEROS INOXIDABLES O ACEROS ALEADOS Y ALEACIONES
NO FERROSAS, ALUMINIO, CROMO, MOLIBDENO, NIQUEL Y
TITANIO ES DE USO COMUN PARA LOS ACEROS
ESTRUCTURALES

APLICACIONES DEL SISTEMA TIG

ESTE SISTEMA PUEDE SER APLICADO CASI A CUALQUIER TIPO
DE METAL, COMO: ALUMINIO, ACERO DULCE, INOXIDABLE,
FIERRO, FUNDICIONES, COBRE, NIQUEL, MANGANESO, ETC.

ES ESPECIALMENTE APTO PARA UNION DE METALES DE
ESPESORES DELGADOS DESDE DE 0.5 MM DEBIDO AL
CONTROL PRECISO DEL CALOR DEL ARCO Y LA FACILIDAD DE
APLICACION CON O SIN METAL DE APORTE.

¢ POR QUE SE RECOMIENDA EL ARGON PARA GTAW?

EL ARGON GRADO SOLDADURA SE REFINA HASTA UNA
PUREZA MINIMA DEL 99.95% ESTO ES

ACEPTABLE PARA SOLDAR CON GTAW. EL ARGON SE UTILIZA
MAS AMPLIAMENTE QUE EL HELIO PORQUE TIENE LAS
SIGUIENTES VENTAJAS: ... ACCION DE LIMPIEZA AL SOLDAR
MATERIALES COMO EL ALUMINIO Y EL MAGNESIO.

CONSEJOS PARA SOLDAR CON TIG

EL SIGUIENTE FACTOR QUE SE DEBE CONTROLAR CUANDO
SOLDAMOS CON TIG, ES LA INCLINACION DE LA ANTORCHA
DE SOLDADURA TIG. LO IDEAL SERIA A 90° CON LA PINZA



TOTALMENTE PERPENDICULAR A LA PIEZA, PERO SE PUEDE
ADMITIR UNA INCLINACION ENTRE 75° Y 80°, A FIN DE )
FACILITAR EL TRABAJO Y EL CONTROL VISUAL DEL CORDON.

¢, COMO SE GENERA EL ARCO ELECTRICO EN EL PROCESO DE
SOLDADURA GTAW?

EL ARCO ELECTRICO SE GENERA A TRAVES DE UN
ELECTRODO DE TUNGSTENO QUE NO ES CONSUMIBLE Y EL
MATERIAL DE LA PIEZA A SOLDAR. EN

DICHO PROCESO PUEDE O NO UTILIZARSE UN MATERIAL DE
APORTE. (OSEA POR FUSION ALTA FRECUENCIA)

¢ QUE ES LA SOLDADURA TIG LIFT?
ARCO DE ELEVACION

LA FUNCION TIG TIENE UNA APERTURA DE ARCO A TRAVES
DEL LIFT ARC CON EXCELENTE SOLDABILIDAD (CABLE
ACLARAR QUE, COMO ENTREGA CORRIENTE CONTINUA, NO
ES APTA PARA LA SOLDADURA DE ALUMINIO). ... TIENE
CORRIENTE DE SOLDADURA AJUSTABLE DE 10 A 200
AMPERES Y PUEDE SOLDAR CON ELECTRODOS DE DIAMETRO
DE 2,5 MM A 5 MM.

CARACTERISTICAS Y VENTAJAS

« NO SE REQUIERE DE FUNDENTE Y NO HAY NECESIDAD DE
LIMPIEZA POSTERIOR EN LA SOLDADURA.

« NO HAY SALPICADURA, CHISPAS NI EMANACIONES, AL NO
CIRCULAR METAL DE APORTE A TRAVES DEL ARCO.

« BRINDA SOLDADURAS DE ALTA CALIDAD EN TODAS LAS
POSICIONES, SIN DISTORSION.

« AL IGUAL QUE TODOS LOS SISTEMAS DE SOLDADURA CON
PROTECCION GASEOSA, EL AREA DE SOLDADURA ES
CLARAMENTE VISIBLE.

« EL SISTEMA PUEDE SER AUTOMATIZADO, CONTROLANDO
MECANICAMENTE LA PISTOLA O EL METAL DE APORTE.



BENEFICIOS

. ADECUADA PARA SOLDADURAS DE RESPONSABILIDAD
(PASE DE RAI(Z)

. EL PROCESO PUEDE SER MECANIZADO O ROBOTIZADO

« FACILITA LA SOLDADURA EN LUGARES DE DIFICIL ACCESO

« OFRECE ALTA CALIDAD Y PRECISION

. OPTIMAS RESISTENCIAS MECANICAS DE LA ARTICULACION
SOLDADA

. POCA GENERACION DE HUMO

« SOLDADURAS CLARAS, BRILLANTES Y CON OPTIMO
ACABADO, SIN USAR FLUJO DE LIMPIEZA, PRESCINDIENDO
DE ACABADO FINAL Y REDUCIENDO COSTOS DE
FABRICACION

. SOLDADURA EN TODAS LAS POSICIONES

APLICACIONES TIPICAS

. SOLDADURA DE LA PRIMERA PASADA DE TUBERIAS DE
ACEROS ALEADOS, ACEROS INOXIDABLES Y ALEACIONES
DE NIQUEL.

. SOLDADURA DE EQUIPOS DE ALUMINIO, TITANIO Y
ALEACIONES DE NIQUEL.

. SOLDADURA DE TUBOS A LA PLACA DE LOS
INTERCAMBIADORES DE CALOR.

. SOLDADURA INTERNA DE REACTORES DE UREA EN ACERO
INOXIDABLE Y TITANIO.

¢ QUE SE NECESITA PARA SOLDAR ALUMINIO CON TIG?

ES IDEAL CALENTAR EL METAL A UNOS 150-200°C. ESTO HARA
QUE EL PROCESO DE SOLDADURA SEA ,MAS SENCILLO. SE
DEBE ASEGURAR QUE LAS PIEZAS ESTEN ALINEADAS Y AL



RAS CUANDO SE COMIENZA A SOLDAR. EL ALUMINIO TIENDE A
DEJAR ESPACIOS ENTRE LAS PIEZAS QUE ESTAS SOLDANDO
CON CORRIENTE ALTERNA

¢ QUE ES LA SOLDADURA TIG SIN GAS?

LA SOLDADURA TIG ES UNO DE LOS PROCESOS

DE SOLDADURA MAS UTILIZADOS A DIiA DE HOY Y UNO DE LOS
MUCHOS TIPOS DE SOLDADURA QUE EXISTEN. ... EL ARCO SE
CREA DESDE UN ELECTRODO DE TUNGSTENO SITUADO EN LA
PUNTA DE LA ANTORCHA TIG, HASTA LA PIEZA METALICA QUE
SE ESTE TRABAJANDO.

SE UTILIZA PARA PUNTOS O SOLDADURA DE FUSION

¢ QUE TIPO DE CORRIENTE SE NECESITA PARA SOLDAR
ALUMINIO?

LA SOLDADURA DE ALUMINIO SE HACE USUALMENTE CON
CORRIENTE ALTERNA Y CIERTO TIPO DE CONTROL REMOTO
QUE PERMITE AL SOLDADOR AJUSTAR LA CORRIENTE
MIENTRAS SUELDA, A VECES MUY POR DEBAJO DE

10 AMPERES PARA ALGUN MATERIAL. DE ACUERDO AL
ESPESOR DE ESTE

¢ QUE TIPO DE MAQUINA NECESITO PARA SOLDAR ALUMINIO?

PARA SOLDAR ALUMINIO ES NECESARIO QUE DISPONGAS UNA
SOLDADORA ESPECIAL PARA ALUMINIO, QUE SON

LAS MAQUINAS CON TIPO DE CORRIENTE ALTERNA, LAS MAS
ACONSEJADAS SON LAS SOLDADORAS TIG AC DC.

¢ CUALES SON LAS POSICIONES DE SOLDEO?
TODAS LAS POSICIONES




iVAMOS CON LAS DIFERENCIAS!

LA SOLDADURA TIG UTILIZA UN ELECTRODO DE
TUNGSTENO QUE NO SE CONSUME DURANTE EL
PROCESO DE SOLDADURA, MIENTRAS QUE LA
SOLDADURA MIG UTILIZA UN ELECTRODO DE
METAL QUE SIRVE COMO MATERIAL DE RELLENO

PARA LA SOLDADURA Y SE CONSUME DURANTE LA
MISMA.



